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Rivettatura autoperforante HENROB

La rivettatura autoperforante HENROB & un proces-
s0 di assemblaggio eccezionale in cui un rivetto se-
mitubolare viene introdotto negli strati dei materiali
da unire,

II rivetta si apre secondo la forma impressagli da
una matrice, creando una forte giunzione tra i
materiali stessi,

La prima caratteristica di questo processo, rispetto i Er———
alla rivettatura tradizionale, & che non & necessario

esequire alcun foro prima di inseriré 1l rivetto,
| rivetti sono inseriti mediante speciall applicator,
che vanno da semplici pinze a batteria a sofisticate |Accostamento

senvo-pinze eletiriche o idrauliche ad alimentazione
automatica dei rivetti, adatte per una produzicne
robotizzata,

Gli applicatori della HENROB sono costruiti usando
componenti modulari e possono assumere varie
configurazioni per adattarsi a una vasta gamma di
applicazioni e di metodi produttivi.

HENROB fabbrica centinaia di tipi di rivetti e di pemi
autoperforanti, in grado di unire una vasta gamma di

Serraggo con

Premilamiera

f-pierce riveting - the process

| Penetrazione Rivettatura

materiall,
| VANTAGGI

- Unisce materniali diversi, come acciaio, plastica e
lamiere, fusioni o estrusi di Alluminio

- Unisce materiali difficili da saldare, come acciai al-
toresistenziali, senza degradame le proprieta.

- Crea giunti ad alta resistenza stalica e a fatica, con
un eccellente assorbimenta di energia allimpatio

- | giunti sono di alta qualita, costante e ripetibile

- Non & necessario eseguire alcun foro preventivo

- Assenza di fumi, scinfille, polvere o sfridi

- E' compatibile con gli adesivi

- E' a basso impatio sonoro (tipicamente < 80dB)

- Di facile applicazione sia manuale che automatica

Cofano in aluminio assemblaio con rivetfi auto-

- HENROB & i suoi partner danno un'assistenza e perforanti HENROB mediante servo-pinze

un supporto a livello mondiale glettriche montate su robot.

Ovunque si guardi si vedranno prodotti assemblati con la rivetiatura autoperforante HENROB.
Qui diamo alcuni esempi che mostrano quanto questo processo sia parte di importante prodotti e clienti
i

La cabina VOLVO FH12 utilizza rivetti | belai ASTON MARTIN AM-VE @ DBS Rella JAGUAR XJ vengona usall oltre

autoparforanti HEMROB inveca deipunti  usano oltre 200 pemi auloperforant per 3500 rivetti autoperforanti HENROB per
per unire |amiere sottli di acciaio aftore- fissagqi & punii di messa a terma. Fassemblaggio della scocca in alluminio
sislenziale. Cio ha aumentalo di molio la | pemi HENROB soddisfano o superano con pinze manuali & robolizzate. |
durata a fatica & ha permesso di alimi- gl standard richéest per |a sallecitaziane componenti rivettati includana, lamiere,
nare pannelll di inforzo previsti in ongine 5 yyrsione @ per la contnuita elettrica fusioni & estrugi in alluminio

Altre applicazioni della HENROB nell'industria AUTO includono cofani, sponde posteriori, alzavetri, sedili,
ecc. Perché non considerate anche per i Vostr prodatti 1a tecnologia HENROB di rivettatura
autoperforante 7 Visitate il nostro sito www.henrob,.com per ulteriori informazioni o contattateci
direttamente per discutere qualche Vostra specifica applicazione. Attendiama una Vostra chiamata |



